@ RIEGLER Dichtringe

Artikel Nr. 258.30 bis 258.36

Aus Kupfer.

Temperaturbereich: max. +250 °C

P 7-94

D1
D
H
258.33
Dichtringe aus Kupfer
Artikel Nr. Ident Nr. fir Gewinde D D1 H
258.30 114102 M5 5,2 £0,2 8,0 £0,2 1,0 £0,1
258.31 114103 G 1/8 10,2 +0,3/0 13,4 0/-0,2 1,5 0,2
258.32 114104 G1/4 13,2 +0,3/0 17,9 0/-0,2 1,5+0,2
258.33 114105 G 3/8 16,8 +0,2 22,0 £0,2 1,5+0,1
258.34 114106 G 1/2 21,2 +0,3/0 27,9 0/-0,2 1,5+0,2
258.35 114107 G 3/4 26,5 +0,2 33,0 +0,3 2,0+0,1
258.36 114108 G1 33,3 +0,3/0 38,9 0/-0,2 2,0 £0,2
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Dichtringe

Artikel Nr. 258.30 bis 258.36

SF-Cu

Werketoff-Nr.: 2.0000

KM Eropa Matel AG

SPCu ist ein desoxidieries Kupfer mit begrenztem, hohem Rest-
phesphorgehall, das eine sehr gute SchweiB-~ und HartiGtbarkeit
sowio Wasserstoffbestindigkeit aulweis!, Es besitzt ein ausge-
zeichnetes Forménderungsvermagen (Umformbarkelt) und wird
iharall dort eingesetzt, wo an die elektrische Leittéhigkeit keine
hokien Anforderungen gootellt werdon [11. Hauptanwendungege-
biele smd Rohrieitungen (insbesondere in der Gas- und Wasser»
Ingiattation, in der Heizungs~ und Klimatechnik sowie Im Antagen-
bau), Dach- und Wandbeldeldungen (Bauwesen) und der Appa-
ratebau.

1. Zusammensetzung nach DIN 1708 bzw. DIN 17/87°)

[t

Mooosnantoil
Z£9,90 % Cu') 0,015 his 0,040 % Phosphor

1) Dle Prifung der Wassaerstoftbastandigieit cdnlgl rgnmﬂn unn Fastlagungen (n den
Technischon Lislerbodingungen, Wenn diegs Pritibedingungen den Anfordarvn-
gan nlchi graligan, sn ainrd andare bai Bestollung zu varainbaran.

*) Glltig sind jeweils die neuesten Ausgaben der Normen.

2. Physikalische Eigenschaften

2.1 Dichte im festen Zustand
bel 20 °C
bigl SchimelZiemperaiur
(Die Temperaturabhéngigheit ist linear.)

8.84 kg/dm?
8,33 ky/dni®

22 Schmelztemperatur

(Liquidustemparatur) 1083 "G
2.% Langenausdehnungskoetilzlent

bel —253 °C 0,3 107K~
bei -183 "C 9,6-10-8K-1
von— 191 bis 16 °C A4, - 40 K-
von 20 bis 100 °C 16,8 + 10-5 K~
von 20 bis 200 "C 17,3 - 10-AK=1
von 20 bis 300 °C 17,7 - 10~ K-

24} Spez. Warmekapazitat

Pontfach 33 2
0490723 Qan brick
Klosiersiralie $F
2390274 Oss ahritek

2.5 Warmele tfahigkert
bei 20 C (je nach Zusatzen)
bei 50 C (0,042 % P)
bei 100" G (0,012 % P)
bei 150 C (0.042 % P)
bai 200 C (0,042 % P)

293 big 364 W/(m - K)
310 W/(m - K)
318 W/(In - K)
326 Wim - K)
334 W/m « K)

2.8 Spez. el kirische Leitfiahigkeit
bel 20 *2 (je nach Zusatzen)
bei 50 °¢Z (0.042 % P)
bei 100 ° 3 (0,042 % P)
bei 150 ¢ 2 (0,042 % P)
bei 200 ° = (0.042 % P)

41 bis 52 mAQ - mm?)
41 mA{Q - mm?)
37 m#AL - mm?)
34 m/(2 + mm32)
30 mAL2 - mm*)

2.7 Spez. el ktrischer Widerstand
bei € 2 (je nach Zusatzen)
bel 8072 (0,042 % P)
bei 100 < Z (0,042 % F)
beoi 150 ¢ 2 (0.042 % P)
bei 200 “ S (0,042 % P)

0.018 bis 0,024 Q - mm?/m
0,024 €2 * nm®in
0,027 (- mm?m
0,029 00 + mm2/m
0,033 O - mm?*m

2.8 Tempers turkoaffizient des elekirischen Wiierstands
bel 20 “C (gfiltka von O bis 100 °C)
je nach L eitféhigkeit 0,00275 K= bis 0,00354 K="

2.9 Elastiziti temodul
Zustand altumgeformt

bei 20 °C 132 kN/mm?
bei 100 *C 128 KN/mm?
bgi 200 “C 122 kiN/unn®
bei 300 *C 118 kN/mm?
Zustand jegliht

bei 20°C 110 kN/mm?2

2,10 Spez. m agnetische Suszeptibilitdt bei 20 °C
SF-Cu besilz weder para- noch lerromagnetische Eigenschaften,
Die Suszeptil ilitat liegt bei — 0,086 + 10-¢,

2.31 Knistalle truktur/Geflige

SF-Cu kristal isiert in einem kubisch-flachenzentrierten Gitter. Der
UberschuB a1 Phosphor liegt in Kupfer geltrat (faste Losung) vor
und gewdhrle istet bet Gltihbehandlung oder Verhindungsatbeiten
duich Abbbic uny des Sauesstulfes (Po0y) eine vollstindiye Des-
oxidation. Da 3 Gefiige zeigt eine Reihe von Zwillingsbildungen.

A 3. Mechani iche Eigenschafien
j— .
ggi i %gg ng g'gég jﬁg &; Bel 8F-Cu l: ssen sich héhere Harte- und Festigkeitswerte nur
bal— 80 "G e l(g K durch Kalturr formung errgichen.
bei 20°C 0,386 JAg + K)
bei 100 °C 0,393 Jg * K 3.1 Festigke tseigensahatten bei Reumtempesatur
bei 200 "C 0,402 J/(g - Kg
bei 300 °C 0415 J/(g * K) 3.1.1 B8nde: und Bleche sowie Platten
2.7 techn. Anderungen vorbehalten
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2.1.1.1 Bénder und Bleche nach DIN 17 670 Teil 1*)

HKyrezolshon Anhiaihge:  Dioko Zugteetigkelt 0,2 %-Dahngranze Bruchde nung Vickershiirne Rrinnlihirta
zaht?) 02 Ag A
mm N/mm?2 N/mm? % %
it thing. nmin, rnan. min max,
SF.Cu F208) ) 200 bis 250 max. 100%) 42 _36 = = - Mo
e >5bis156 = = = = = = 40 €0
=22 220 hls 260 max, 1404) 42 36 - - - -
a0 il " = = %0 70 0
F24 240 bis 300 min. 180 16 12 = = - ==
ol AP i¢ 15 o
o A6 0,2 bis 15 = = = = 75 95 55
Fa9 i 290 bis 380 min, 250 6 - - - - -
Ry a0 ozblo1o - = = = %) 110 85 106
F36 min. 360 min. 320 ~ - - - -
— 82 0,2 bi e e
H110 © a& = = = : 1w - 105 -
1).40 0 ohne K B HE helbhert; . hart; .32 A foderhar (DIN 17007).
'; sto B“»:;‘kih. ne KomygrdBenanqgabe; 26 2 helbhel PSQQH art; .tzmd& Bl (Dd 37 gole)_ S,

ung mit F-Zah! sird nur Zun'hdl%loih Q2 % Bt
3) Bai Beslnllung mit H-Zahl Ist nur die Hane f0r die Abnahme maBgebend.
4) Bel Vinwendung ifir Druckbehiilier slehe AD-Markbiat W 6/2,

*) Technische Lieferbedingungen sind in Teif 2 dieser Norm enthalten. Biinder und Blec he aus SF-Cu fiir das Bauwesen sind zusétzlich

in DIN 17650 genormi.
3.1.1.2 Platien fiir Kondensatoren und Wirmeaustauscher nach DIN 17675 Teil 1!
Kurzzeichan Anhhangezahl') Plaltendicke 7uglesﬂgkeh2) 0.2 %-De! ngrenze  Bruchdehnung Biinellharte
Rm Rp 02 Ag HB 2,5/62,5
mm N/mma NAom? Y%
S8F-Cu F20 07 15 bis 120 min. 200 max. 100-) min. 40 oa. 55
Fas 26 16 bia 40 min. 240 min, 180 min, 18 oo, 80

1) .07 & warmgewalzt; .26 & helbhan.
'; Dis Mindestzugl ol ainns Zustandns hangl von sat Platendicka Ats.
4) Be! Virwandung fr Druckbehbtier (. AD-Merkbiatt W 6/2) mus Rp 0.2 min. 40 Nimm* ader Rp g 3 min. 80 NA 1im? vereinbart warden.

*) Technische Lisferbadingungan sind in Teil 2 diaser Norm enthalten.

3.1.2 Hohre
3.1.2.'| Rohre nach DIN 17671 Teil 1)
Kurzzelchen Anhiingezahl') Wanddicke Zugfestigksit 0,2 %-Del ngrenze g;uchdehnung a)énellhade
0,2
mm N/mm# an: % ca,
SPCu p .08 = Do
e 20 nach V 19 vhne vorgeachriebene Festigk itswerte
F20 10 >3 200 bis 260 max. 110 ) min, 40 k)
F22 10 &3 220 bis 270 mnx. 140 ) min, 40 55
F25 26 0,5 bin 10 250 bis 300 min, 150 min, 20 B0
F29 30 %6 min. 290 min, 250 min. B 05
F36 32 =3 min, 380 min. 320 - 110

1) .08 £ {strang]gepreB); 20 & gozogan; dle fibrigen Anhéngazahlen wurden unior 3.1.1.1 (Funots) aridutert,
) Bul g for siotin A W ere,

*) Technische Lisferbedingungen sind in Teil 2 dieser Norm enthatten.
matalintionsrohre aus SF Cu aind aperiell in DIN 1786 genormt. Dot werden fir & ustande r22, r2s (4 F30) sowie F30 (& F37)
nelen Festigkeitsaigenschatten auch MaBe und Toleranzen angegeben.
Aolwa fur Kilteanlagen mit hermetischen und halbhermetischen Verdichtern aus SF-Cui sind in DIN 8905 genarmi Dart wardan fiir
Zugttinde F22, F24 (sin in DIN 17671 nicht genormter Sonderfestigkeitezustand), F: 'S und K36 neben Fastigkeliseigenschalten auch

MaBe und Toleranzen angegeben, Rohre nech dieser Norm eriiiller besondera Anfo derungen an die Innencberfliche (fettfrei).

3.1.2.2 Rohre fiir Kondensatoren und Warmeaustauscher nach DIN 1785

Kurzzeichen Anhangazahl')y Wanddicke Zuglestigkeil 0,2%Dehngrenze  Bruchdehnung
R Rpoz2 Ay
mm NAmm= N/mm? Y%
SFGu F25 28 8 bis 85 min. 250 150 bis 240 min, 30
D
3.1.2.2 Rohwo mit gewalzten Rippon v Wirmcanetaucoher nach DIN 17 870
Kurzzoichan Anhdingozahl’) Wanddioke?) Zuglostigkei 0,2 %-Dehngrenzod) gruohdahnung
" R v
tmm N/mme Jmms %
SF-Cy F22 49 1,20 big 1,70 min. 220 45 bls 120 min. 40

399 4 weich, nach Sandervorschrlft,
'z Gennuo sowie waltera Vorzugsmags fir Rl
3) Bri Varwantiing Ine Rniekbnhifor siohs V V-Warkatosdiail 4204 o, 3,

2

nratire mit siner Rippanhohe von 1.5 mm mit 26 Rippen Je 25, . mm (Rippentallung 1,0 mm) siehe OIN 17 879 Tab. 3.
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4.7

3.1.32 Stangen nach DIN 17 672 Teil. 1)

Dichtringe

Artikel Nr. 258.30 bis 258.36

0,2 %-Dghngrenze  Brugh- Brinellharie

Kurzzeichen Anhdngezahl') MaBe in mm Zugfastigk: It i
Aunu Viet-, Swdliy- | Flagh g
v Bm Rpop Ag HB
und Vislkant N/me NI %
Durchmessar  Ochibsxetweite Dioke min, (<
8F-Ciu 2k .20 nich Verrinbarung ohno vorge schriebene Festigkeltswerte
F2U U > 6 =5 >5 200 his 251 max. 1007) 38 65
F22 .10 =6 S5 =5 220 bis 261 max. 140%) 36 55
F24 26 =40 =35 £5 210 bis 301 min. 160 14 80
F29 30 =20 =17 2bis 10 290 bis 36/ min. 250 " 213
F36 32 £6 =5 =6 min, 360 min, 320 5 110
1) AuhiBoguetsido e wurdwy untg) 3.1.2.1 (Fubnule) erlduian,
) Bei Verwandung fir Drurkbehélter slehe AD-Mariblatt W 6/,
) Tewhnischis Livferbedingungen sind in Tell 2 dieser Norm enthaiten,
3.1.2 Drahte nach DIN 17677 Teil 1)
Kurz- Anhénge- 7uglestlgkelt Bruehdehnung {min.)
zeichen?) zaht?) Ay, .. 400
Imm* %
Durehmesger?) in mm Durchmeszer?) in mm
0,4 bla 0,0 > 0,0 bis 0,0 *>- 0,8 bis 4,0 = 1,5 bls 0,0 :-8,0bis 8,0 0,1 =08 »08 ~1,80 230
bls 0,3 bis0.8 his1,6 bis3,0 bigk,0
SF-Lu _!_-'20 AD 200 big 270 200 bie 280 200 bie 280 800 bia 260 7. 90 bis 250 20 265 Q0 a0 35
F24 26 270 bis 340 280 bis 330 260 bis 320 280 bia 310 % 40 bls 300 5 5 B 8 B
Fzy W 340 1s 420 330 bis 420 320 bia 410 310 bls 380 2 30 bis 3680 - - - - -
F36 .32 min. 420 min. 120 min. 410 min, 3%0 ¥ dih. 380 - - - =

1) Biix F-Zahton ontsprochen Yo dn Mlndnlwanel der zng'lnsﬂnkult Fir den Dutohmoaserbeveloh 300bIs8 ).

%) Anhfingezahlen wurden unter 8.1.1,1 (FyBnote) edau
9 Dumhmnmmmlchn qrltan urh for
o ger als der

‘) Tachnlsche Lieferbedingungen eind In Teil 2 disser Norm anthalten,

3.1.5 Strangprefiprofile
Festigkeitseigenschaften fr StrangpreSprofile aus SF-Cu sind in
DIN nicht ganormt. Sie sind mit dem Hersteller zu vereinbaren.

31,5 Schmiedestiicke
1) Cresenkschmiedestiicke nach DIN 17 673 Teil 17)

Kurzzeiehan  Anhiin-  Dicko 2uy- 02%  Bruch Brinelinkrts
gezahly .  fesllg- Dehn- dehhung
keit qranza
R Rpoa A; HB 2,6/62,5
mm  N/mm? Nmm® %
EFCuFz0 .00 Jede 200% 407 asy min, 45

‘) .Nl = (warm-)geschrniedet,
Dinsr Mindnntwana gallan nur in AT

p dew Faga

) :eﬁhnlsche Lieferbedingungen sind in Tell 2 dieser Norm ent-
alten.

b) Freiformschmiedestiicke nach DIN 17678 Teil 1)

Kurzzeichen Anhiin-  Dicke Zug-  0.2% Brugh-  Brineflhéirte
gezahlt) fesliy-  Dwlm-  dehnung
léelt gmnza
A HE 2,5/62,5
mm  Njmme N7r$|'r’§:* % =
SF-Quf20 .08 Jede 200%) 407 352) min. 45

') und %) . hiorzy @),

i | zetl:hmsche Lieferbedingungen sind in Tall 2 dieser Narm ent-
alten

gowlo Flach. und Prasligrants gloict sn Quorochnitto mit oinfachon Férmen, sl Drofildréibion kean dle
t wlﬂ. daher ls1 der Mindestwir bol Cestellung zu vereinbara .

3.2 Ticttemp raturverhalen

3.2.1 Festigk Mmseigenschatian
Die Zugfestigl elt, die 0,2 %-Dehngrenze sowie die Dahnung sind in
dem nachetot enden Diagramm eingetragen [2].

e

[ s Bl (6,4 MM OiCk), geglint

= W00 — Blache (6,4 mm dick),

-E helluntyeformt {5 =7 %)

N Mo e,

g \ ht%&

.S 300 e~

8 " =l

»® —

? ]

o R ——

P - e i 70

S| A7

of ;.‘ = z 50 W

b Y s e

B 10— —1 Rt 50

5 =3

‘g Jmmt—ttes yo— = o 40 ’§_

S 3 0.2 -zPrabfnlé'nge = S?, Binm g
=200 -150 - 100 -50 0 50

Tem reratyr in °C
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Re RIEGLER

3.2.2 Kerbschiagzahigkeit
aufgetragen in Abhéngigkeit von der Temperatur [3).

3.3.3 Kerbsch agzéhigkeit
ist unter 3,2,2 1 ngegeben.

- P 3.4 Dauerseh ringfestigkeit [2]
2‘_: g,’:;;’; ﬁ d‘::’g; a) Biinder une Blouhne
- = Y i A Material: Binder (0,8mm dick]
¥ (al:danhder (0. 8mm 7
g fe— g = 250 e
g P r s\ & .
] Y F- | Pl
o N ‘% S =i = SR TY
< c 0%
W 5p ¥=~ e go%
e T | 100
8 g 50
l:LL' S 0 L Ol A1 10T TR W W T [ B I W BT)
- 100 -50 1] 50 100 150 700 0° 0° 107 0°
Priiftemperatur in °C Lastwe ‘hsel
3.3 Hachtemperaturvarhalten b) Rohre
3.3.1 Warmfessigkeit Zustand Duugigolwinglesigkel®) i Nimm®

Werte [0r die Zugfestigkeit, die 0,2 %-Dehhgrenze sowie die Deh- gagliht (Komgrd 3e = 0,050 mm) 74
bung eind im nachgichenden Diagramm eingetragen [4], kaltumgetormt, 1 5 % 0B
=3 kaltumgelormt, 4% 132 o
Zustand : weith *) Angabnn bai sim m Lestwechae! von 2 - 107,
& 400 70
=
=
& 300 L0 4. MaBnormen
N Ry 3 (soweit In den t isher behandelten Halbzeugnormen nicht vorhan-
E o,;g 8 den)
& o 200 2 "‘N-..‘ 50 o
[ 0 < Bander und Bl2che
g_:s b 100 & ____.:idx 40 & DIN 1751 Bleshe und Diechstreifen aus Kupler und Kupfer-
% g g Knu tlegierungen, kallgewalzt
S g BT e, DIN 17991 B#i der und Bandatrefen ans Knpfer und Kupfer-
u 5.2 205 Kne fleglerungen, katigawalzt
“g.a 0 100 200 300 400 500 600 700 —
N oo Temperatur in °C Py
DIN 1784 T, 1 Rohre aus Kupfer, nahtiosgezogen
DIN 1754 7. 2 Rohre aue Kupfer, nahflosgerogen; VorzugamaBe
) flir allgemeine Verwendung
3.4.2 Zehstandwerte DIN 1784  T. 3 Hohre aug Kupfer, nahtlosgezogen: Vorzugsmaie

Zeltstandtestigkeiten sowie Zeitdehngrenzen sind {0r verschiedes

3 far Aohreitungen J
ne Zeiten in dem nachstehenden Diagramm angegeben [5, 6).

DIN 58753 Rol re aus Kupfar und Kupier-Knetlegierungen fir
Kap marictvernindungen, nantiosgezogen

80017 10009 Stangen
eo0H— ™ \ DIN 17566 Rut dstangen aus Kupfer und Kupfer-Knetleglerungen,
-/ 10000 gez sgen
LU0+ 7 _ﬂmgg\ N\ LIN 1759 Ret hieckstatigen aus Kupfer und Kupfer-Knetlegie-
| 7100000 run jen, gezogen, mit schatien Kantan
\ DIN 1761 Vie kantstangen aus Kupfer und Kupfer-Knetegle-
200 \\ urk jen, gezogen, mit scharfen Kanten
. “é, i N DIN 1763 Sex hskantstangen aus Kupfer und Kupfer-Knetiagie-
,'13‘ £ % s run jen, gezogen, mit scharfen Kanten
£ "g a9 [ =y “:"""--. ) DIN 1782 Rur dstangen aus Kupfer und Kupfar-Knetlegierungen,
:é & o0 st o gef "eBt
b e
& a0 = v Drdhte
S o 60 S DIN 1757 Draite aus Kupfer und Kupfer-Knetlegiarumgen, ge-
Sy 40 | ‘__"*_‘x 204 2h
\:{_} S Ror/ 10007~ o S Schmiedestiigl e
E E'h 7 10000 ,//’ _"“"q DIN 12678 T. 0 GQSQ"R?O“ITI;GU&S[&UKQ aus Kupfer und Kupfer-
£ 20— / 300007 Knetlegierungen, Grundiagen for die Kongtruktion
7 3! 71000001 DIN 17673 T, 4 Gesenkachmirdasticks ans Kupfer und Kupfor-
& o 000 Y Zeft in bk Knetlegigrungen, Zulidssige Abweichungen
NNy 10 | ; DIN 17 678 T. 3 Frelformschmiedesticke aus Kupfer und Kupter-
100 Knetlegierungen, Grundlagen fiir die Konstruktion
150 200 250 DIN 17678 T. 4 Frefformschmiedestticke aus Kupler und Kupfer-

7 emperatur in °C Knetlegierungen, Zuldsalgs: Abwelc) ungen

D
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Dichtringe

Re RIEGLER

Artikel Nr. 258.30 bis 258.36

5. Vergleich der Werkstoffbezeichnungen in
veyachiedenen Lindern (cinsohl. 180)*)

Land Bexzsichnung Werkstoffbezeichnung
der Nomung ung/gder -NuUmmer
Deutschiand DiN SF-Cu
2.0000
Frankreich NF Cu-b1
Groghritannien B35 C108
hallen UNI Cu-DHP
Japan s Glzev
Schwaden o SIS 5015
Schweiz VEM Cu-DHP
Span-en UNE Cu-DHP
C-1130
USA UNS C12200
ntermat, Normung 15U Gu-DHP

*) Die Toleranzberelche der Zusammonsotzung dev m snderen L&ndem genormten
Logiorungon vind nichl In allen Fallen gislch mit don Fosttegungen nach DIN,

6. Bearbeitharkeit

SF-Cu welst elne sehr gute Kalt- sowie gule Warmumformbarkeit
auf und laBt sich in alle Halbzeugarien umformen, Es ist fiir die
sparlose Welterbearbeitung (kalt, warm oder mit Zwischenglitiun-
gen) durch Walzen, Pressen, FlieBpressen, Ziehen, Schmieden,
Tierlenen, Oracken, Treiben usw. bestens geelgnet,

Wainngglinhiihry

Temp.-Bargich 250 bis 500 ‘G

Enispannungsglihung

Temp.-Bereich 150 bis 200 "C

Kattumformung sohr gut

Kaltumformgrad zwlschen

dan Glithungen max. 95 %

warmunromung gut

Temp.-Berelch 750 bls 950 °C

Spanbadkoil’) Bel der groben Untertetiung der Kupicr
wertkatoffe hingichtlich ihrer Spanbarkeit
in drei Hauptgruppen wird SF-Cu der
Gruppe il (masige Bis schiwera Spanbar-
kel zugeordnet. FOr elne weltere Ab-
stufung innerhald dieser Gruppa tst dat
Fesligkeltszustand madgebend, so hat
SF.Cu im Zustand F3B eine relativ
begeere Spanbarkeit ale im Zuestand F20,
Die Spanform ist unglinstiy, es treten je
nach Spanungsparameter lange Band-
Bpane und 3o0g. Aufbauschnelden auf;
dle letzteren kassen sich durch Verande-
rung des Verhaliniases Varachub/Sehnitt-
gesohwindigkeil vermelden [7].

Verbindungatechniken 1)

WetehlOwen sehr gut

Harl'gten sehr gut

Gasachweifan out

LichrbogenhandschweiBen gut

WIG-8chwelfen sohr gut

MIS .- RehwaiRen ashr girt

WidurstandsschwelBen Punkt~ u, Nahlschweifen: mittel;
StumpfachweiBen: gut

Kigken gut

Meohanisches Poflercn gut

Elukirulylischas/

chainisahea Poligren gehr gut )

Galvanigisrbarkeit sohr gut

Eigruung #ir Tauchverzinnung | sehr gut

*) Opexlelle Informationaschritten sing balm DIXI arhSilllch.

7. Korrosgion sbesténdigkelt

SF-Cu besitzt 3ne gute Bestindigkait in natirlicher Atmosphire
(auch Meeresuft) und Industrieatmosphire. Seine Oberflache
iiberzieht sich dabei zunachst mit dunklen, spater mit gronen
lesthaftenden ind schiitzenden Deckschichien (Patina), die un-
schadlioh sind Auch gegen Trink- und Brauchwasser (max, Strd-
mungsgeschw ndigkert 1,9 bis Z m/g), wasserige und alkallsche
l.8sungen, reit en Wasserdampf, nicht oxiclierande Sauren (ohne
goldaten Sauc retoff) und noutrale Salzibeungen st SF-Cu gut
bestédndig. Be m Glthen in wasserstoffhaltigar Atmosphare tritt
keine Werkslo fschadigung ein.

Es ist aber gegen Losungen, die Cyanide, Halogenide bzw,
Ammoniak en hatten, gegen oxidierende Sauren, teuchtes Am-
moniak und hi logenhaitge (iase, Schwelelwasserstoff und See-
wasser ~ insb¢ sondere bei hohen Strdmungsgeschwindigkeiten —
nicht bastandi | {1].

8. Anwendu wen

Rohre fiir alle Kalt- und Warmwasserinstallationen sowle Helz-
einrichlungen, Leltungen fOr technische und medizinische Gase
{nicht fir Aze yler), Dampf-, Lufi- und Olleitungen, Rohre bzw.
Platten fOr H iizungsanlagen, Kondensatoren und Wérmeaus-
1auscher, Fallr shre, Abwassewohre, Bippenrohre (Gr MulorkGhler,
Kélte- und Kli naanlagen, Leitungen und Apparateteile fir Nah-
rungemitiel-, ( miriinke- und Papierindustris sowle fiir chomische
Industrie, Rok e fir alle nicht korrosiven Flassigkeiten, Bénder,
Bleche sowie Platten flr Dashdeckuna, AuBen- bzw. Innenver-
kleidung und fiir Abdichtungen im Bauwesen, elekitische und
elektromagne! sche Abschirmungen, Dachrinnen, Rinnenkessel,
Frofiibatinen, Druckbehaher, Speicherentagen und Zylinder,
Deslillationske lonnen und -blasen, Autokabler, Druckwalzen,
Fasacr, Autol laven, Elckirefillerbicohe, plattione Bleche, ver-
schiedene M tallwaren im Haushalt, Winddisen, Kihlformen,
Anoden fOr E ektroplattieren und Galvanoplastik. Robrspiralen,
Fiihrungs- unc Dichtungsringe, Elekiroden sowie Lote u.a

9. Liefernac weis

Technische Linferbedingungen sind in der betreffenden Halbzeuy-
riunm @ithiallen . Nachweise von He stalivin und Handbe o lar Hall-
zeug aus SF-Ju kénhnen belm DKI angefordert werden.
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DIN EN 1652 : 1098-03

Dichtringe

Artikel Nr. 258.30 bis 258.36

h) Mindestwerte fir die Bruchdehnung A,, {4,,,) dureh die Werte nach Ay, ., ersetzt.

P 7-94

i) Grenzabmaile fir die Dieke, Breite und Lange sowie die Taleranzen flir die Rechtwinkligket und fir die

Sabelfdrmigkelt gedndert.

) Granzabmadae filr dia Micke warmgawnlzter Pradukte zuséizlich aufgenommen.

Tabelle: Gegeniiberstellung der neuen Werkstatfbezeichnungen nach DIN EN 1852 zu den friheren
Werkstoffbezeichnungen nach DIN 176701 : 1983-12

Weristofibezeichnung
DIN EN 1852 NIN 17670-1
Kurzzeichen Nummer Kurzzeichen Nuramaetr
Cu-ETP CWO004A = o
Cu-FRTP CWO0BA -
Cu-OF CWOOBA -
Cu-DLP CWO23A SW-Cu 20076
Cu-DHP CWo24A SF-Cu 2.0090
- - CuBe1,7 21248
CuBe? CW101C Cube2 2.1247
CuCotNitEle h CW103C -
CuColDe CW104C CuCo2Be 21088
- - CuCrzr 21263
= - CuFe2P 2.1310
CuNi2Be CW110C CuNizBe 20850
CuNi2Si CW111C = -
CuzZno.5 cwW118C CuZn0,5 i 2.0205
- - Cuzr 21580
- = CuAB 2.0620
CuAlBFed CW303G T AIREAR L 20032
& - CuAlONi3Fe? i 2.0871
= e CuAl1ONI5Fed [ 2.0966
CuNizs CWa50H CuNIZ5 ¢ %0030 !
CuNigShz CW351H CuNiQ&n2 <NR78 i
CuNi10Fe1Mn CW3G2H CuNitOFe1Mn M; 20872
CuNi3omMn1 Fe k CWa54H CuNi30Mn1Fe 3 2.0082
- s CuNidaMn ‘ 2.00422
GuNi107n27 v CWani.| = a
CuNi12Zn24 CW403J CuNiT2Zn24 i 50730
CuNi122n25Pb1 CW404J o 2
Cuni18znz f CWaoaJ CUNIBZn20 : F.C7E0
GuNi182Zn27 [ CW410J CuNi18Zn27 : 2.0742
{fortgasatyt)
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